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Obrébka adaptacyjna

Pomiar z chtodziwem
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Kompensacja temperatury

Sonda dotykowa TC76-DIGILOG
POMIAR CYFROWY | SKANOWANIE ANALOGOWE

focus on productivity




Sonda dotykowa TC76-DIGILOG
POMIAR CYFROWY | SKANOWANIE ANALOGOWE
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Dotykowa sonda Digilog z rewolucyjnym systemem pomiarowym shark360

Przewodowe sondy dotykowe do automatycznej kontroli konturéw przedmiotu obrabianego pod
katem bteddéw obrobki. Doktadne okreslanie pozycji detalu przez pomiar cyfrowy, bardzo duze
skrocenie czasu pomiaru dzieki btyskawicznemu skanowaniu analogowemu.

— Pomiar obrabianego detalu w maszynach tokarskich, szlifierskich i frezarskich

— Mozliwos¢ natychmiastowej poprawy w poczatkowym ustawieniu

— Pomiar poréwnawczy miedzy czescig wzorcowga a detalem

— Duza rozdzielczo$¢ pomiarowa zapewniajgca maksymalng precyzje i bezpieczenstwo
— Wyjscia dla 24V s ygnatu wyzwalajgcego i 2... 8V dla sygnatu analogowego

— Dostepne rozne akcesoria do zastosowan specjalnych

Korzysci:

— Niezwykle szybkie pomiary (analogowe i cyfrowe)

— Nieprawidtowe czesci nie sg produkowane ze wzgledu na dalsze pomiary zewnetrzne
— Najwyzsza precyzja pomiaru, opatentowany mechanizm pomiarowy shark360

— Niezawodne pomiary rowniez z chtodziwem

— Precyzyjna okragta charakterystyka ,non-lobing”

— Brak czesci zuzywalnych - optoelektroniczny mechanizm pomiarowy

— Sprawdzona solidna konstrukcja

Oprogramowanie BCS 3.0

Oprogramowanie BLUM BCS 3.0, opracowane specjalnie do stosowania z systemami pomiarowymi
DIGILOG, oferuje doskonatg okazja do wizualizacji, obliczania i oceny zmierzonych wartosci zareje-
strowanych w centrum obrébczym.

— Monitorowanie konturu przy dowolnej liczbie programoéw skanowania na obrabiany przedmiot
— Elastyczna definicja granic ostrzegawczych i tolerancji dla kazdego detalu
— Sygnalizacja alarmu w przypadku przekroczenia granic ostrzegawczych i tolerancji

— Udostepnienie zarejestrowanych danych w pliku dziennika

Konfiguracje systemu

Detekcja btedéw obroébki na szlifierce do kot
zebatych

Skanowanie analogowe wydtuzonego otworu

stozkowego

o

Bardzo precyzyjny mechanizm pomiarowy z

ptaskimi zebami

IF59-30 ) ) .

Analiza na ekranie sterownika lub na panelu
dotykowym BLUM

Dane techniczn TC76-DIGILOG

Wymiary @ 25 mm

Dtugosc* 40 mm

Transmisja Przewodowa

Maks. predkos$¢ pomiarowa 2000 mm/min

Powtarzalnos¢ 0,4 um 20

* bez trzpienia pomiarowego i interfejsu M16x1
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